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บัญชีทายประกาศคณะกรรมการพิจารณการทุมตลาดและการอุดหนนุ 

เรื่อง ใหเรียกหลักประกันการชำระอากรตอบโตการทุมตลาดในระหวางการพิจารณาทบทวน 
การเรียกเกบ็อากรตอบโตการทุมตลาดตอไปตามมาตรา 57 กรณีสินคาเหลก็แผนรีดเยน็ชุบหรือเคลือบ  
ดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสังกะสีแบบจุมรอนแลวทาสี ที่มีแหลงกำเนิดจากสาธารณรัฐประชาชนจีน

และสาธารณรัฐเกาหลี  
พ.ศ. 2569 

................................................................................. 

 รายละเอียดและเงื่อนไขการเรียกหลักประกันการชำระอากรตอบโตการทุมตลาด
ในอัตรารอยละ 0 ของราคา ซี ไอ เอฟ กรณีการนำเขาสินคาเหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะ
เจือของอะลูมิเนียมและสังกะสีแบบจุมรอนแลวทาสี  ที่มีแหลงกำเนิดจากสาธารณรัฐประชาชนจีน 
และสาธารณรัฐเกาหลี ตามขอ 3 (2)  
 1. กรรมวิธกีารเคลือบและลักษณะของช้ันเคลือบ 
 ช้ันสีที่มีลวดลายมาจากการพิมพหมึกแบบอิงคเจตลงบนแผนเหล็ก ซึ่งหมึกพิมพจะถูกฉีด
ออกมาในลักษณะของหยดหมึกตามแมสี ตามความละเอียดหรือความคมชัดท่ีตองการ 
 2. โครงสรางชัน้เคลือบ 
 - เหล็กแผนรดีเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสงักะสแีบบจุมรอน 
 - ช้ันเคลือบสารเพ่ิมการยดึเกาะระหวางชั้นโลหะและช้ันสี 
 - ช้ันสทีี่สรางลาย (อาจมีหนึง่ชั้นหรือหลายช้ัน) 
 - ฟลมพลาสตกิปองกันผวิเหล็กชั่วคราวระหวางขนสง (มหีรือไมมีกไ็ด) 
 

พพกิดัออตัราศศลุกากร
ปประเภทยอย  

รรหสัสถติ ิ คคำอธบิาย  

7225.99.90 072 เหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสังกะสี
แบบจุมรอน โดยชั้นเคลือบมีอะลูมิเนียมตั้งแตรอยละ 50 ขึ้นไป แตไมเกิน
รอยละ 60 โดยน้ำหนัก แลวทาสี มีมวลสารท่ีเคลือบตั้งแต 90 กรัมตอตาราง
เมตรขึ้นไป และมีความหนาเกิน 0.6 มิลลิเมตร แตไมเกิน 1.2 มิลลิเมตร 

7225.99.90 073 เหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสังกะสี
แบบจุมรอน โดยชั้นเคลือบมีอะลูมิเนียมตั้งแตรอยละ 50 ขึ้นไป แตไมเกิน
รอยละ 60 โดยน้ำหนัก แลวทาสี มีมวลสารท่ีเคลือบตั้งแต 90 กรัมตอตาราง
เมตรขึ้นไป และมีความหนาเกิน 0.3 มิลลิเมตร แตไมเกิน 0.6 มิลลิเมตร 

7225.99.90 074 เหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสังกะสี
แบบจุมรอน โดยชั้นเคลือบมีอะลูมิเนียมตั้งแตรอยละ 50 ขึ้นไป แตไมเกิน
รอยละ 60 โดยน้ำหนัก แลวทาสี มีมวลสารที่เคลือบตั้งแต 90 กรัมตอ
ตารางเมตรขึ้นไป และมีความหนาตั้งแต 0.18 มิลลิเมตรขึ้นไป แตไมเกิน 
0.3 มิลลิเมตร 



  

พพกิดัออตัราศศลุกากร
ปประเภทยอย  

รรหสัสถติ ิ คคำอธบิาย  

7225.99.90 076 เหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสังกะสี
แบบจุมรอน โดยชั้นเคลือบมีอะลูมิเนียมตั้งแตรอยละ 50 ขึ้นไป แตไมเกิน
รอยละ 60 โดยน้ำหนัก แลวทาสี มีมวลสารที่เคลือบนอยกวา 90 กรัมตอ
ตารางเมตร และมีความหนาเกิน 0.6 มิลลิเมตร แตไมเกิน 1.2 มิลลิเมตร 

7225.99.90 077 เหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสังกะสี
แบบจุมรอน โดยชั้นเคลือบมีอะลูมิเนียมตั้งแตรอยละ 50 ขึ้นไป แตไมเกิน
รอยละ 60 โดยน้ำหนัก แลวทาสี มีมวลสารที่เคลือบนอยกวา 90 กรัมตอ
ตารางเมตร และมีความหนาเกิน 0.3 มิลลิเมตร แตไมเกิน 0.6 มิลลิเมตร 

7225.99.90 078 เหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและสังกะสี
แบบจุมรอน โดยชั้นเคลือบมีอะลูมิเนียมตั้งแตรอยละ 50 ขึ้นไป แตไมเกิน
รอยละ 60 โดยน้ำหนัก แลวทาสี มีมวลสารที่เคลือบนอยกวา 90 กรัม
ตอตารางเมตร และมีความหนาตั้งแต 0.18 มิลลิเมตรขึ้นไป แตไมเกิน 
0.3 มิลลิเมตร 

7225.99.90 079 อื่นๆ ของเหล็กแผนรีดเย็นชุบหรือเคลือบดวยโลหะเจือของอะลูมิเนียมและ
สังกะสีแบบจุมรอน โดยชั้นเคลือบมีอะลูมิเนียมตั้งแตรอยละ 50 ขึ้นไป 
แตไมเกินรอยละ 60 โดยน้ำหนัก แลวทาสี และมีความหนานอยกวา 0.18 
มิลลิเมตร  

7225.99.90 090 อื่น ๆ 
7226.99.19 090 อื่น ๆ 
7226.99.99 090 อื่น ๆ 
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